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Miinctien, den t 7. Ho 1 '- -3j 
P 278/vdi3/KU. 



Teh 2^ s i as 



Joseph Polidori in Cherry Hill , JNew Jersey, V.St. A. 



waize zum Saubern von Druckplatten, sonic T .7erkstoff und Ver- 
fahren zur xier&t ellun£ der Y/alze. 



uie vorlie£;ende Lx^'indun^ bezieht sich auf eine V/alze zum Lnt- 
fernen von Preindkorpern von Druckplatten, insbesondere auf 
eineri neuen Verkstoff zur Anwendung auf der Oberflache derarti- 
■;er \7alzen and auf ein Verfahren zur Herst ellung einer V/alze 
aus diesem Werkstoff . 

-.in Hauptproblem bei der Drucktechnik, insbesondere beim -Betrieb 
einer Of f setdruckerpresse , ist die Preihaltung der Druckplatten 
von Premdkorpern 0 Falls Fremdkorper, die in der Fachsprache 
als "Flinsen" ( " hiclceys" ) bezeichnet werden, auf die Druckplat- 
te f -;elari^en, vfird die Druckplatte nicht in geei&neter V/eise 
oin^efarbt, so daf3 das Druckbild man&elhaft ist. Solche Fremd- 
korper kcinnen aus der Atmosphare stam::ien odor Pussel aus dem zu 
bedruckenden Verkstoff seiri. Urn deshalb eine volli^ cetreue 
V/ieder^abe des zu druckenden Bildes zu erhalten, ist ein fort- 
v/ahrenden Lntfernen derartiger Flinsen erf orderlich, die auf 
die Druckplatte gelan^en konnen. Dei den modernen, groBen, 
nchnellauf enden Druckerpres^;en ist das Dntfernen von Flinsen 
a In ilaun tproblem. 

* - 
Line £egenwarti£ verwendete Vorrichtung zum Entf ernen von Flin- 
sen von den Druckplatten ist eine Walze , die sich rjuer Tiber die 
Druckplatte erstreckt und eine Lederoberf lache besitzt. Das 
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Leder ist mit seiner aufieren'. rauhen Selte so an L -eordnet, daB-es. 
die Elinsen von der Druckplatt e aufnimmt. Die Lederv/alzen er- 
fordern jedoch eine besondere Jiehandlung, sie zum G-ebrauch vor-. 
zubereiten, und fiillen sich schnell mit den Flinsen an, so daf3 . 
sie fortwahrend ersetzt und gesaubert werden miisson. Urn daher 
^etreuf; V/iedergaben zu erhalten, rnuB die Druckerpresse von Zeit 
zu Zeit zum Auswschseln der Walze angehalten werden, um ein Ent- 
fernen der Plinsen zu ermoglichen. Dies verlangsamt den Betrieb 
und erhdht die Arbeit skosten der Uruckerpresae. 

Aufgabe vorliegender Erf indung ist die Schaffurig einer neuen 
Walze zum Entfernen von -Fremdteilchen von einer Druckplatte, 
insbesondere eine Walze mit einer neuen Oberflache, die die Le- 
bensdauer der Walze erhoht und die Wartungsbedingungen fiir die 
V/alze vermindert. 

Diese Aufgaben "werden bei einer V/alze gelost, die auf ihrer 

T' 

Oberflache eine Schicht aus synthetischem Leder aufweist, das. 
mit Fluorkohlenwasserstof f harzen impragniert ist. Das syntheti- 
sche Leder basiert auf nicirtgewebt en Polyest erf asern (.Polyesxer- 
fase^^/sen) , die auf ihrer Oberflache ein mikropordses Poly- 
- liarz aufweisen. Man stellt die Walze dadurch her, daG 
n ..ner ~ 3if en .aus synt he tischem Leder scljj?aubenf drmig um 
eine normale G-ummi walze wickelt und mitt els eines Klebstoffs das 
synthetische Leder auf der Walzenoberf lache befestigt. Dann im- 
pragniert man das synthetische Leder mit einem Fluorkohlenwasser- 
stof fharz. 

Zur Veranschaulichung der Erfindung wird in den Zeichnungen eine 
gegenwartig bevorzugte Ausf tihrungsf orm gezeigt. Es ist jedoch 
klar, daB die vorliegende Erf indung nicht auf die dargestellte 
genaue Anordnung und Ausftihrung begrenzt ist. 

Fig. 1 1st eine perspektivische Ansicht der ^alze nach vorlie- 
gender Erfindung. 

Fig. 2 zeigt die V/alze im Quersclmitt .langs der Linie 2-2 in Pig,1» 
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Pi£. 3 stollt ein ilip.Qcliag.ramm des Verf ahrnns aur Mnrstellung 
d.:r \valze nach vorli*£ender ;-,rfindung dar, 

'./can man zm-:rst diR Pig. . 1 und 2 betrachtet, so ist die Y/alze 
nach vo.rlic&ender Lrfindung allgemein mit 10 bezeichnet. Dir. 
•.;alae lO.weist eine hetallv/elle 12 auf, die den Kern der Valze 
darstellt und die V/alze in einer JJruckerpresse tra^t. Ein zy- 
lindrischcr Korper 14 aus einem elastoraeren 7/erkstoff , v;ie ver- 
haltnismafSi^ hart era, entweder natiirliche.m oder synthetischem 
Kautschuk, umgibt die V/elle 12 und ist darauf befestigt. Der 
u-ummikbrper 14- ist kiirzer als die Welle 10, so daS die v/ellen- 
enden die linden des ixummikorper s uberra-en. ^3is hierher v/eist 
die Wcilzfi 10 die gleiche Dauweise vvie eine normale Gummidrucker- 
pre.s senwalze auf.. 

Urn den Qummikorper 14 he rum ist eine Schicht 16 aus syntheti- 
scliem Le.ier ^ewiclcelt . Die Schicht aus synthetischem Leder ist 
aus einem Streifen synt ':e t i so hen Lerters ^ebildet, der schrauben- 
forniic urn den Gummikorper 14 he rum gewickelt ist, wobei sich die 
Joinder jeder 7ickliin& rait den Randern der benachbarten Wicklun- 
•*en berilhren. Das synthet ische leder ist von der Art, \»ie sie 
vnn der 1 ir;ua E . I. duPont de hemours & Company (Inc.; unter dem 
Jandefeiameii "Oorf;.m u verkauft wird, das auf ^asis nichtfiewobter 
Poly est r;rf as<r;rn r.iit einem an deren Ober.f lache angeordneten mi- 
kronordsen rolyuret hanharz besteht. Vorzu^swoise tragt die 
schicht— 1 r aus synthetischem Leder eine dilnne Unterla-e 18 aus 
ei::^n rclativ nichtporosen elastoraeren Werkstoff , wie Kitril- 
kauts^huk. T )is ICaut nc hukunte rla^e der Schjcht 1 C aus syntheti- 
schem Lf-: *!'■:•* 1st an d-.r Oberflache des Gummikbrners 14 r.iittels 
ein^s Pilrns 90 riimfi ^neigneten Klehstoffs, wie der von der Pir- 
na r.;innesot*. Mining < r c Lianuf actorin^ Company unter der ' jeseich- 
nunn "Industrial Adhesive 847" verkauft e Klebstoff , befestifit. 
Die Schicht 1 r * ausi synt hetischem Leder wird vollstaudi£ wit einem 
riuorkohleiiz/asi^M-otoff harz, wie £oly tetraf luorathylen , impra^.- 
niert. Dl: ..'*0 zr 5 10 nach vorliocender Krfinduri^ kann von belie- 
biy.er Lanye und br;1 i'jbi^om Dure iiine s.ser sein, so da'' sj« fur be- 
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liebige Druclcerpressengrofien geeignet ist. 

In Pifi. 3 sind die Stufen des Verfahrens zur uerstellun^ der 
Y,'alze'l0 nach vorliegender Erfindung aufgezeigt. Hie Walze 10 
vvird aus einer vorhandenen normalen Gummikorperdruclcpre s H enwalze 
kergestellt, die neu oder gebraucht sein kann. V/onn der liurch- 
messer des Gummikorpers dnr Ausgangswalze im wesentlichen gleich 
oder --rSfler als der gevmnschte Durchmesaer der fertigen -/alze 10 
ist, spannt mm die Ausgangswalze in einer Drehbank ein und drnht 
den Forper ab, bis der Durchmesser um die gleiche Dicke der 
> Schicht 16 aus synthetischem Leder der fertigen Walze 10 kleiner 
ist als der ^ewiinschte Durchmesser der fertigen Walze 10. Die 
Dicke der Schicht 1fi aus synthetischem Leder der f ertiggestell- 
ten "walze 10 liegt im allgemeinen zwischen 1,524 und 1,905 mm 
(0,060 und 0,075 inches). Es ist jedoch verstHndlioh, daG dor' 
GummikBrper der Ausgangswalze von einem geeigneten Durchmesser 
s^in kann, so daB es unnotig sein dlirfte, den Qummiktirpcr abzu- 
drehen • 

Dann bringt man, beispieloweise durch Auf bursten, einen dllnnen 
Klpbstoffilm auf die zylindrische 'Jesamtoberf lftche des Gummiknr- 
pers 14 auf. hachdem der Klebstoff teilweise abgebundon hat , 
wird der ;itreifen aus, synthetischem Leder sc hraubenf ormig dicht 
um den Gummikorper 14 fiber seine Gesarntlange gewickelt. Der . 
Streifen wird urn den Korper derartig gewickelt, daH sich die . 
binder jedcr Wicklung mit den Rand em der benachbart en " -,,'icklur: - 
-en bernhren, Da das synthetische Le.'er poros ist, wird vor- 
zu-Bweiso-ein Stroifen aus synthetischem Loder verwendet, der ,. 
eane IJ-terlage aus einem nichtporosen elastomeren Werkstoff auf- 
weist, um eine gute Haftung der Schicht 16 aus synt het ischeih Le- 
der an dem Gummikorper 14 mit der geringstmoglichen Ivlenge Kleb- 
stoff zu gev/ahrleisten. Ban kann jedoch einen Streifen aus syn- 
thetischem leder ohne die nichtporSse Unterlage verwenden, wenn 
man ausroichend Klebstoff auf den Gummikorper 14 auf bringt. Der 
Streifen aus synthetischem Leder kann, abhangig von. Durclimesser 
der Walze, von beliebiger Breite sein.. ceispielsweisc ist fur 
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V/alzen mit einem Durciimesser bis zu 88,9 mm (3,5 inches) ein 
Streifen von 101,6 bis 152,4 mm (4- bis 6 inches) Breite geeig-. 
net. machdem der Streifen aus synthetischem Le.de r auf den Gum- 
mikorper gewickelt ist, laflt man den Klebstoff vollstandig trock- 
nen, was annahernd 4 bis 8 St und en in Anspruch nimmt. 

Im AnschluB daran, wehn der Klebstoff vollstandig trocken ist, 
impragniert man die Schicht 16 aus synthetiachem Leder mit dem 
Fluorkohlenwasserstoffharz. Dies geschieht darts h Eintauchen 
der ',/alze in einen Trog mit eincr waBrigen Dispersion des Fluor- 
kohlenwasserstof fharzes , beispielsweise Polytetraf luorathylen. 
Die waBrige Dispersion des Fluorkohlenwasserstof fharzes sollte 
15-45 G-ew.-^, vorsugsweise 30 iiew.-fo Pluorkohlenwasserstof f- 
harz enthalten. Die Walze sollte in der waBrigen Dispersion des 
Pluorkohlenwasserstoff harzes standig gedreht werden, urn eine 
vollstandige sattigung der Schicht 16 aus synthetischem Leder 
mit dem Harz zu erreichen. Han nimmt dann die V,*alze aus dem 
Trog und liiBt sie bei .Raumtemperatur , bei ungefahr 1 0°G (50°F) , 
ungefahr 24 -tunden lang trocknen. Dann bringt man die walze 
in- eine. Drehbank und schleift sie ab, wobei man ungefahr 0,3 bis 
0,4 mm (0,012 bis 0,015 inches) entfernt, urn uberschilssiges 
Pluorkolilenwasserstoff harz von der OberflKche der Hchicht 16 aus 
ayrithetischem Leder su entfernen und die Ilander des Streifens 
aus synthetischem Leder zu glatten. Die Y/alze 10 ist dann ftir 
nine Druckerpresse gebrauehsf ert ig. 

Die Walze 10 nach vorliegender Srfindung hat gegenuber den bis- 
her verwendeten lederwalzen die Vorteile, daB sie eine langere 
Lebensdauer besitzt und leichter zu warten ist. Obwohl das bei 
der Walze 10 verwendete synthetische Leder fur Druckerschwarze 
bzw. Druckfarben auf nahmef ahig ist, so daB es die JJruokerpressen- 
platte reinigt, ist es vvasserabweisend, so daB "die Walze, ohne 
aus der Druckerpresse entfernt werden zu miissen, gesaubert wer- 
den kann. Das in die Uchicht aus synthetischem Leder einge- 
drungene Pluorkohlenwasserstoff harz erleichtert das fieinigen der 
Walzen nooh mehr, weil das Pluorkohlenwasserstof f harz sowohl 
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wasserabweisend als auch Drucker schwarze abweisend ist, so daB 
es die Drucker schwarzeauf nahne durch die abzuv/aschende V/alze 
gestattet. Zusatzlich erhoht das Pluorkohlenwasserstof fharz 
die Lebensdauer der './alze, da es das Abfasern der Fasern der 
Schicht aus synthet ischem Leder verhindert , Auch werden die 
Druckplatten durch die l/alze 10 nach vorliegender Lrf indung 
nicht zerkratzt, wie dies haufig durch Lederwalzen der Fall ist, 
weil durch die V/alze auf genommene Flinsen tief in die Schicht 
aus synthet ischem Leder eingebettet werden, so dafl sie die 
Druckplatte nicht zerkratzen konnen, v/enn die V/alze ilber die 
) Druckplatte lauft. Weil die Walzen nach vorliegender Erfin- 

dung leicht und schnell mit Y/asser gereinigt werden konnen, 
wahrend sie sich noch in der Druckerpresse befinden, v/ird die 
iStillegungszeit fur die Fresse herabgesetzt und dadurch die 
lietriebsdauer der Fresse verlangert. 

Die vorliegende Erf indung kann man in anderen Ausf iiitrungsf or- 
rnen da^stellen, ohne sich vom Wesen oder den wesentlichen Merk- 
uer Erfindung zu entfernen. DemgemafB sollte man eher 
ui die . stehenden Anspruche als auf die yorstehende be^ 
schreibung Dezug nehmen, werm der Umfang der Erfindung aufr 
gezeigt wird. 



P at e n t an sp r ii c he 
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V/a] ze sum Lntf ernen . von Fremdteilchcn von einer Drucker- 
presc ; enplatte , dadurch ^ekenn?.eiclmet, dafS sie aus einem sylind- 
rischen Korper ( 1 A ) aus einem elastorneren Y/erkstof f , einer 
ochicht aus synthetischem Leder, das um den korper (14) 

jewickelt und darauf befesti^t ist, und einem riuorkoiilenv/asser- 
stoffharz bosteht, mit clem die 'iJchicht ( 1 f; ) aus synthetischem 
LndcT impra ~niei*t ist. 

2.. Valise, nacii Anspruch 1, dadurch ^ekennzeichnet , daB das 
synthetische Leder eine Grundlage von nicht^ewebten lolyester- 
fasem (i olyestt-;3*vliosen) aufweist, auf (lessen Oberflache ein 
mikroporoee s Polyurc thanharz auf ge brae lit ist . 

3. V.'.-dse riach den Anspriichen .1 oder 2, dadurch sekennzeich- 
net , daS das yluorkohlenv/as sei*stof fkarz Polyt etrafluorathylen ist . 

4. Y/alr:r nnch Anspruch 1, dadurch ^ekeiiuzeiciine t , daB die 
achdcht aus synthetischem Leder mit oiner dunnen Unterla^e 
(18) aus ii:; ■..(; scnlliehen nichtporosem e last one revx "..'erkstoff ver- 
l:un«h:i: ist . 

5. Vt'nlr'.c nac !j Anspruch 1, dadurch sekennseichnet , daS die 
be hie i it (1<7-) ein Strcifen aus synthetischem Leder ist, der 

s:: -rraubenf onni t j u:u den zylindrischen Korper (14,) ^ewickelt ist, 
r/cb';i die ;t :; *.-inr j^der '.Vicklung des btreifens mit den Ratidern 
de:>\ benac hbart cn Vicklun^en verburulen sind. 

6. \/al:se ijHCh Anspruch 1, dadurch .velcennzeielmet , daS eine 
L^t allv/elH (12), ciie sich durch die V/alze (10) hindurch erstreckt 
und den zylindrischen Korper (14) tra^t , mit den Wellenenden uber 
(iie ihiden des zyliudrischen K*5rpers (14; ra^t. 

7. 7/erkstoff zur Verwendung bei einer V/alze nach den An- 
spri'»chen 1 - C , ,;okonnzc,ichnet durch einen Korper aus syntheti- 
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schem Leder, iler mit eiriem i-'luorkohlcnwasserstof f harz irnpra^- 
"niert ist. 

6. Yterkstoff nach Anspruch 7,' dadurch ^ekennxeiclui-: t , dafi 
das syrithetische Leder aus riicht^ewebt en rolyesterf asern Oo^y- 
ewtcrfaservliosen) besteht, die mit mikroporiisem iolyurethan- 
hara beschichtet sind. 

9. V/erkstoff nach Anspruch 8, dadurch ^ekenriz^i-chnot , daB 
das riuorliohlenwaswerstoff harz aus ±» oly t e t r afluorat hy 1 en besteht, 

^ 10. Verkstoff nach Ansprunh 9, dadurch /jokennzeichnct , daU 

er eine dunn- schicht eir.es im we ser:tlichen riichtporoam elasto- 
meren V,'erkstof f s auf einer Oberfl.Hche des Korpers aufweist. 

11. Yerfahren zur Herstellung einer Walze nacix der. Ansprii- 
chen 1-6, dadurc'-i -elcennseichnet , da£ man auf die Oberflache 
eines zylindrischen K-irpers- aus elastischem ..erkstoff eine 
Schicht aus sviitLetischem Leder auf brii:,-;t smd Lefe.sti&t und danr, 
:ti Schicht rr.it ninerc I-'luorkohlenwac: > erstof-"harz imprncr.iert . 

12. Veri'ahren .nach. Ar.spruch 11, dadurc'. ^ekennzsiclmet, daB 
nan zuerst auf die Oberflache des ayl indri sc hen Korpfirs t: Irian 

) dftnneh Klebstof f ilm und dann die Schicht aus s;/n«-.heti schem Led«r 
auf brin.ct . 

13. Yerfahren nach den An sprue hen 11 - 12, dadurch gakfttui- 
rv.ichriet , da-B :sian die Schicht aus synthetisehem Leder auf den 
zylindrischen Korper durch schraubenf ormiofi u Vickeln nines Strei- 
fer.s aus synthetics hem Leder urn den zylindrischen Korper auf- 
bri:i t -t, vvobei die. -iander jcder V/icklun^ des Hl-reifens mit den 
Hiindern d'er benachbarten '..'icklungen. in beriihrunc stehen. 

14. Yerfahren nach den Ansprrtchen 11 - 13, daduroli ^ekenii- 
v:<: in limit , dal.. man die iichicht aus synthetisehem Leder mit einem 
I'luorkohl env/asoerstof f hirr7. (lurch Eintauchen tier Valse in eine 
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v/^-Bri^e Losung oder Dispersion des Fluorkohlenwasser st of fhar- 
ses impra^niert . 

15. Verfaliren nach Anspruch 14, claciurcli gekennzeichnet , 
daS man die Walze wahrend sie in der wfiflrigen Losung oder Dis- 
persion eingetaucht ist , bis zur vollstandigen Sattigung des 
synthc cischen Leders mit dern i-'luorkohlenwasserstof f harz dreht. 

16. Verfahren nach den Ansp rue lien 13 - 14, dadurcti ^ekenn- 
zeichnet, da£ man nach der Sattigung der Schi^ht aus syntheti- 
schem Leder mit der wafirigen Losung oder Dispersion des ITluor- 
kohlen\.*asc-;erstof .Charzes die .valze aus der Losung oder Disper- 
sion entfernt, trocknet und dann die Oberflache der Schicht 
aus dern impragniert on synthet isohen Leder zur Entfernung tiber- 
schassigen Fluorkohlenwas serstof f harzes abschleift und die 
Rander des Streifcns aus synt hetischem Leder glattet. 
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